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I 2 3 4

16 Хомут XFKK 400. ХРКК400-000 4 1 ...4 5

17 Хомут ХРД 400. ХРД400-000 46

18 Хомут ХРДК 400. ХРДК400-000 47

19 Хомут ХБ 400. ХБ400-000 4 8 ...5 1

20 Хомут ХБК 400. ХБК400-000 52,53

21 Хомут ХТШ 400. ХТШ400-000 54,55

22 Хомут ХТШК 400. ХТВК400-000 56

23 Опора ОГ 400. ОГ400-000 5 7 ...5 9

24 Опора Ш 400. СН400-000 57

Л#
пп Наименование Обозначение Страница*

I 2 3 4

I Содержание. 2

2 Пояснительная записка. пз 3 . . . 6

3 Фланцы Ду400 стальные свободные 
на приварном кольце. 1ФС400-000 7 ,8

4 Фланцы Ду400 с выступом или 
впадиной свободные на приварном 
бурте. ЗФС400-000 9,10,11

5 Фланцы Ду400 с выступом или 
впадиной стальные приварные 
встык. ФП400-001 II

6 Стул опорный Ду400 IV I» 0 ;I,6 ; 
2 ,5  МПа, узкий. 1С0У400-000 12,13,14

7 Стул опорный Ду400 Ру4,0; 6 ,3 ; 
10 МПа, узкий. ЗСОУ400-000 12,14,15

8 Стул опорный Ду400 IV 1 ,0 ; 1 ,6 ; 
2 ,5  МПа, широкий. 1С0Ш400-000 14,16,17

9 Стул опорный Ду400 IV 4 ,0 ; 6 ,3 ; 
10 МПа, широкий. ЗС0Ш400-000 16,18

10 Колено опорное Ду400 IV I *0; 1 ,6 ; 
2 ,5  МПа. IK0400-000 19,20,21

II Колено опорное Ду400 Ру 4 ,0 ; 
6 ,3  МПа. ЗК0400-000 22,23

12 Колено опорное Ду400 Ру 10 МПа. 4К0400-000 22,24,25

13 Компенсатор Ду400 PylfO? I»6; 
2 ,5  МПа. IK400-000 2 6 ...3 3

14 Компенсатор Ду400 IV 4 ,0 ; 6 ,3 ; 
10. МПа. ЗК400-000 3 3 ...3 8

15 Хомут XFK 400, XFK400-000 3 9 ...4 1
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I«Основание для выполнения типовых конструкций

Типовые конструкции -  серия 7 .4 0 1 -2  "Узлы крепления 
трубопроводов в вертикальных и наклонных шахтных стволах и 
протяженных горных выработках" /взамен серии 7 .401-1/  разработаны 
институтом "Южгипрошахт" по плану типового проектирования 
на 1990 год и в соответствии с заданием, согласованным Мин- 
углепромом СССР.

Необходимость разработки новой серии типовых конструкций 
вызвана обогащением многолетнего опыта проектирования, изго­
товления и эксплуатации типовых конструкций по серии 
7 .4 0 I - I ,  по сравнению с которой, в частности, введены следую­
щие основные изменения:

-  в связи со сложностью поставки дефицитных труб большого 
диаметра в компенсаторах для трубопроводов с условным про­
ходом Ду200 мм и выше они заменены деталями из стального литья, 
компенсаторы для трубопроводов ДуЮО и 150 мм выполнены сварными. 
Вместе с тем, допускается с учетом местных условий выполнение 
сварными компенсаторов больших диаметров;

-  расширен диапазон диаметров труб, подвешиваемых по наклон­
ным и горизонтальным выработкам до 300 вместо 250 мм;

-  дополнительно разработаны противоугонные устройства для 
держания труб при подвеске их в наклонных выработках;

-  чертежи узлов разработаны и скомплектованы в выпуски
по каждому диаметру трубопровода в отдельности для более удоб­
ного пользования ими при проектировании.водоотливных, д егаза­
ционных и воздушных ставов.

2 . Содержание работы

2 .1 .  Типовые конструкции состоят из 7 выпусков,каждый на 
определенный условный проход трубопровода Ду<* 100, 150, 200 ,
250 , 300 , 350- и 400 мм.

2 .2 .  Каждый выпуск содержит полный комплект чертежей типовых 
узлов конструкций для данного диаметра трубопровода.

2 .3 .  В состав каждого выпуска входят:

2 .3 .1 .  Чертежи типовых узлов трубопроводов: фланцы, стулья 
опорные, колена и компенсаторы.
2 .3 .2 .  Чертежи типовых конструкций узлов крепления трубопрово­
дов в шахтных стволах;

2 .3 .3 .  Чертежи типовых конструкций подвесок трубопроводов и 
опор для трубопроводов, прокладываемых по почве гори­
зонтальных и наклонных горных выработок и наклонных 
стволов, и противоугонных устройств.

3 .  Область применения

Типовые конструкции крепления трубопроводов разработаны: 
-для вертикальных стволов с армировкой из двутавровых и короб­

чатых расстрелов и закрепленных бетонной крепью или сборными 
чугунными тюбингами конструкции "Шахтспецстроя"|

-для горизонтальных и наклонных выработок и наклонных стволов и 
закрепленных арочной податливой крепью, арочной сборной ж .б . 
крепью, бетонной крепью,металлобегонной крепью, круглыми 
пустотелыми стойками и штанговой крепью.

4 .  Исходные данные для разработки типовых конструкций

4 .1 .  Условное давление Ру в трубопроводах 1 ,0 ;  1 ,6 ;  2 ,5 ;  4 ,0 ;  
6 ,3 ;  10 ; 16 МПа;

4 .2 .  Срок службы 15 лет при эксплуатации в шахтах с нейтраль­
ными, щелочными и слабокислыми водами /рН =6...7/;

4 .3 .  Фланцы по ГОСТ 12815-80, 12819-80 , 12820-80 , 12821-80,
ТУ1 2 .2 2 .2 4 .1 -7 8  и Т У 1 2 .2 2 .2 4 .2 -7 4 ;

4 .4 .  Температурные колебания в стволе -2 ° С .. .+35°С;
4 .5 .  Профили расстрелов армировки вертикальных стволов для 

крепления узлов принимаются по типовым материалам для 
проектирования ТМП 4 0 I -0 I I -8 7 .8 9  "Сечения и армировка 
вертикальных стволов с жесткими проводниками" /Южгипро­
шахт, 1989г./ .

I
i

5 .  Рекомендации по применению типовых конструкций

На рис.1 дана рекомендуемая схема установки опорных 
стульев и компенсаторов при прокладке трубопроводов по верти­
кальным стволам. В табл.1 приведены значения переменных 
величин. Балки под опорные стулья и колена выбираются и рассчиты­
ваются проектной организацией при привязке проекта.

■ Расстояние между опорными стульями и максимально допустимые 
нагрузки на них приведены в табл. 6 и 7 .

Расстояние между опорным стулом и опорным коленом и 
максимально допустимые нагрузки на колено, приведены в 
табл.8 ;

Для компенсации температурных изменений длины става и 
монтажных отклонений в горизонтальных и наклонных выработках 
и наклонных стволах применяются компенсаторы, разработанные 
для вертикальных стволов. Кроме того , в наклонных выработках 
и наклонных стволах для удержания става применяются опорные 
стулья и колена, разработанные .для вертикальных стволов.
На рис. 2 ,  3 изображены рекомендуемые схемы установки 
узлов компенсаторов и опорных стульев, колен, компенсато­
ров и опор для трубопроводов, прокладываемых на почве 
или подвешиваемых к крепи наклонных выработок / стволов/ и го­
ризонтальных выработок.

Рис Л

Числовые значения L  и Н приведены на 
соответствующих чертежах компенсаторов 
и стульев.
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6 . Принятые условные обозначения

ПЗ -  пояснительная записка;
ФС -  фланцы свобдоные;
ФП -  фланцы приварные;
СОУ -  стол опорный узкий;
СОШ -  стол опорный широкий;
КО -  колено опорное;
К -  компенсатор;
ХРК -  хомут для крепления труб к коробчатым расстрелам;
XFKK -  хомут для крепления труб кондиционирования к коробча­

тым расстрелам;
ХРД -  хомут для крепления труб к двутавровым расстрелам;
ХРДК -  хомут для крепления труб кондиционирования к двутав­

ровым расстрелам;
ХБ -  хомут для крепления труб к бетонной крепи ствола;
ХЕК -  хомут для крепления труб кондиционирования к бетонной

крепи;
ХТШ -  хомут для крепления труб тюбингам Шахтспецстроя;
ХТШК -- хомут для крепления труб кондиционирования к тюбингам 

Шахтспецстроя;
ОТ -  опора бетонная под трубопроводы для горизонтальных 

выработок;
ОН -  опора бетонная под трубопроводы для наклонных выработок.

7 . Узлы трубопроводов.

7 .1 .  Фланцы стальные свободные на приварном кольце 
или бурте.
Чертежи свободных фланцев разработаны для трех исполнений:
-  фланцы стальные свободные на приварном кольце;

-  фланцы стальные свободные с впадиной на приварном бурте •

-  фланцы стальные свободные с выступом на приварном бурте.

В табл.2 , 3 указаны данные для заказа.

7 .2 . Фланцы стальные приварные встык.

Чертежи приварных фланцев разработаны для двух исполнений:

-  фланцы с выступом приварные встык;
-  фланцы с впадиной приварные встык.

В табл. 2 , 3 и * 4  приведены также данные для заказа 
прокладок, болтов или шпилек и гаек.
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Таблица 2

Фланцы свободные на приварном 
кольце

Прокладки исп. к 
ГОСТ 15180-86 1

' Болты ГОСТ 
7790-70

Гайки
ГОСТ 5915-70

Обозначение Шифр Ру,'
МПа

масса,
кг Обозначение масса,

кг
d Длина! 

мм
Масса,

кг.
d масса,

кг

1ФС400-000 

' -01

-02

*0400-1 ,0 1 ,0 32 ,53
Б-400-Ю0ШН-

Г0СТТ5180-86 QI5

М24 170 0,722 М24 0,107

ФС400-1.6 1.6 39,20 М27 180 0,986 М27 0,162

ФС400-2,5 2’ 5 56,11 МЗО 200 1,35£ МЗО 0,225

Таблица I

Шаг армировки 6000 4168

Тип
расстрела

а *
170x104

□
212x130

I
№24М

I
#27Са

I
#36С

I
»30М

Для всех 
труб, кроме 
кондициони­
рования

В 336 349 339 346 354 349

С 2280 2238 378 348 258 318

Для трубг 
кондициони- 
рования

В 418 431 421 428 436 431

С 2280 2238 378 348 258 318

Таблица 3

Фланцы с выступом или впади­
ной свободные на приварном бурте

Прокладки исп. Б 
ГОСТ 15180-86

Шпильки ГОСТ 
22042-76

Гайки
тип А гиит 
!9064-751

Т Х
ГОСТ
5916-70

Обозначение Шифр ГУ,
МПа

масса,
кг

Обозначение масса
кг

d длина,
мм

масса,
кг

d масса,
кг

масса,
кг

ЗФС400-000

-01

-02

-03

ФС1-400-4.0*
4 ,0

174,58 Б-400-100-
-1ЮН-
ГОСТ 15180-86 0,15

4.

М36 360 2 ,69 М36 0,446 0,182
ФС2-400-4,0 174,08

ФС1-400-6,3

6 .3

198,05
М42 480 4,94 М42 0,777 0,294ФС2-400-6,3 184,05

Таблица 4

, •
Фланцы с выступом или впадиной 

приварные встык
Прокладки исп. Б 
ГОСТ 15180-86

Шпильки тип А 
исп.1 ГОСТ 
90бё-75

Байки

Тип А 
Г0СТ9064-75

XX
гост
5916-

-70

Обозначение Шифр РУ,
МПа

Масса,
кг

Обозначение Масса,
кг

d Длина,
мм

Масса,
кг

d масса,
кг

масса,
кг

ФП400-001

-01

-02

-03
-04

-05

Ф Ш -400-4,0*
.4 .0

105,50

Б-400-Ю0~'ШН- 
ГОСТ 15180-86 0 ,15

М36 240 1,763 М36 0,446 0,182
ФП2-400-4.0 105,00

’ ФШ-400-6,3
6 ,3

151,00 М42 270 2,72 М42 0,777 0,294
ФШ -400-6,3 137,00
ФШ-400-10

ю
216,44

М48 330 4 ,35 М48 1,197 0,443.ФП2М00-10 211,86

*  ФС1-фланец с выступом 
ФС2-фланец с впадиной

ш  Применяется как контргайка

7 .3  Стулья опорные.

Опорные стулья разработаны двух исполнений: узкие 
широкие.

В таблицах 5 и 6 приведены данные для заказа.

Стул опорный узкий Таблица 5

Обозначение Шифр

\

Й а
Масса,

кг
МакС.рас­

стояние 
между 

стульями, 
м

Максим, 
нагрузка 
на стул, 

кн

1С0У400-000 С0У400-1,0 1 ,0 496

-01 СОУ400-1,6 1,6 513 20CJD

-02 СОУ400-2,5 2 ,5 547,5
80

ЭСОУ400-000 СОУ400-4 ,0 4 ,0 580 220,0

-01 СОУ400-6,3 6 ,3 645 340р
-02 С0У400-Ю 10 765 440,6

Стул опорный широкий Таблица 6

Обозначение Шифр
Й а

Масса,
кг

Макс.рас­
стояние 
меяду 
стульями, 

м *

Максим, 
нагрузка 
на стул,

КН 1

1С0Ш400-000

-01

-02

ЗС0Ш4О0-000

-01

-02

С0Ш400-1,0 1 ,0 541,0

80

200,0С0Ш400-1,6 1 ,6 . 558,0

С0Ш400-2,5 2 ,5 598,0

С0Ш400-4,0 4 ,0 642,0 22CJ0

С0Ш400-6,3 6 ,3 710,0 34ф

С0Ш400-Ю 10 838,0 44( 0̂

А
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7 .4  Колена опорные.

Колена опорные разработаны на базе стандартных сантехничес­
ких отводов. Для случаев отсутствия стандартных отводов тре­
буемого диаметра и давления, отводы выполнены сварными.

Данные для заказа приведены в таблице 7 .

Таблица 7

Обозначение Шифр
мМ

Масса,
кг

Максим, 
расстоя­
ние между 

стулом и 
коленом, 

м

Максим, 
нагрузка 

на колено, 
кн

Ш )400-000 К0400-Г,0 1 .0 530 276,0 *

^01 КО400-1,6 1,6 570 391,0

-02 К0400-2.5 2 ,5 592 53ф

ЗК0400-000 К0400-4,0 4 ,0 670 80 812р

-01 К0400-6,3 6 ,3 750 1300,0
4К0400-000 K0400-I0 10 • 1065 1970,0 *

* 7 .5  Компенсаторы.

Данные для заказа приведены в таблице 8 .
Таблица 8.

Обозначение Шифр РУ,
МПа

Масса,'
кг

Максимальн. 
нагрузка 

на шпильки, 
кн

IK400-Q00 K40O-I.0 1 .0 1231 годэ
-01 K400-I.6 1 .6 1243
-02 К400-2.5 2 .5 1278

3K400-Q00 К400-4,0 4 ,0 1373 и ср
-01 К400-6.3 6 ,3 1448 17ф
-02 K400-I0 10 1778 22до

8 . Хомуты направляющие для предохранения трубопроводов 
от продольного изгиба в вертикальных стволах.

Чертежи направляющих хомутов разработаны с учетом крепления: 
“ труб к расстрелам коробчатым (таблица 9 ) ;
-  труб к расстрелам двутавровым (таблица 9 ) ;
~ труб к бетонной,крепи (таблица 1 0 );
“ труб к тюбингам Шахтспецстроя (таблица 10).

Таблица 9.

Обозначение Шифр Расстрел Масса, Примечани<

.
' кг

ХРК400-000 XPK400-I D 170x104 26,9

-01 ХРК400-2 0  212x130 28,7

ХРКК400-000 XPKK400-I 0  170x104 117,8 Для труб 
конди­

-01 ХРКК400-2 □ 212x130 119,5
циониро­
вания

ХРД400-000 ХРД400-1 I  № 24М 29,35

-01 ХРД400-2 I  № 27Са 30,43

-02 ’ ХРД400-3 I  Я 36С 33,64
-03 &РД400-4 I  № ЗОМ 31 ,7

ХРДК400-000 ХРДК400-1 I  *  24М 120,1

-01 ХРДК400-2 X *  27Са 121,3 Для труб
-02 ХРДК400-3 ' I  № 36С 124,3 конди­

циони­
-03 ХРДК400-4 I  *  ЗОМ 122,3 рования

Таблица IQ.

Обозначение Шифр Тип крепи, Масса, Примеча­
0  ствола ' кг ние

ХБ400-000 ХБ400 '
бетонная

56 ,3

ХБК400-000 ХБК400 144,6 Для труб 
кондицио­

ХТШ400-000 ХТШ400-1 тюбинги й&м 35,5
нирования

-01 ГЛШ400-2 тюбинги ^7м 35,8

ХТШК400-000 ХШК400-1 тюбинги ^6м 123,75 Для труб 
конди­

-01 ХТШК400-2 тюбинги 7̂м 123,8 циониро­
вания

10. Антикоррозионное покрытие

Антикоррозионное покрытие узлов трубопроводов, хомутов и подвесок 
производится в соответствии с РТМ 07.05 .001-85  "Зашита от коррозии 
оборудования и сооружений на предприятиях угольной промышленности",

.Покрытие:
для узлов трубопроводов, прокладываемых по горизонтальным и наклон­
ным выработкам,и элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-ГО-$20-75 
красно-коричневая в один слой, эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 
в три слоя ;

для узлов трубопроводов, прокладываемых по вертикальным стволам^ 
элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричне­
вая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя. 
Присоединительные поверхности не красить.

9 . Опоры для прокладки труб в горизонтальных 
и наклонных стволах.

В таблице I I  приведены данные для заказа.

Обозначение Шифр Масса,
кг Условия применения

ОН 400-000 ОН 400 63 Для наклонных вырабо­
ток

ОГ 400-000 ОГ 400 52 Для горизонтальных 
выработок

Ш 3 1 Ш 1 М И Ж 1 И И 2 Н 7.401-2.7 ПЗ ЛИС1

т .
ФОРШ
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Шифр РГ Размеры , мм Масса,
Обозначение

МПа
Рис.

Я Д Д г 4 d К Г

1ФС400-000 5C400-I,0 1,0 I 565 515
482

60 26 32,53

-01 ФС400-1,6 1,6 о 580 525 64 30 39,20

-02 «С400-2.5 2 ,5
С

610 550 505 72 33 56,11

I Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и ГОСТ 12822-80
2. Технические требования на изготовление , маркировка, упаковка и 

транспортирование .- по ГОСТ 12816-80.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно-коричневая в 

три слоя кроме присоединительных поверхностей.
4 . Допускается изготовление фланцев на давление 1,0 и 2 ,5  мПа по 

ТУ 12 .22.24.2-74.
5 . Размеры для справок.

1ФС400 000СБ

И!ИШ1ДИ|Ш?.1|лч.1|111<я.ци
Г2Ш Я

/П Р О В ,
ь ь т
. Гит

РУКОВ.
тельзо*

fCoToiT
/ т т ЖГительзок

г

Фланцы Ду400 
стальные свободные на 
приварном кольце.

см.
табл.

-

аист IahctoT т ~
X  МУР СССРЛ  ГшУПкКС
и ю га р о ш ш КО

ФОРМАТ АЗ

М I 1=1
Ш  ШШ ЩЩЩХ P'S!

1ФС 400-000

Ш5. №nods. 51
Uh8. Я'дябл. Подпись и дотаПодпись и дота̂1 1

ШмХЛист

ш м
ЮЗШЯ

Н*доктт. 
Г'ительзо! f
Кейс
Коток
Кейс

Пода

&
£ Ш Е В 8 $ а д 2 ^

1ФС 400-000

Фланвд Ду400 стальные 
свободные на приварном 

кольце

1I1 О б о зн а ч ен и е

——------1_____________ 1—

Н аи м ен ов ан и е
КОЛ. HQ исполн, хфс 400-000- 1

Примечание- 01 02 1___
Ш 2_ 1ФС 400-002 К о л ь ц о I • 8,15кг

-01 К о л ь ц о

_

10,12 кг
-02 К о л ь ц о I 13,60кг

i

— — — — — — — ___ ___ ___ ___ ___!___

Формат а4"

Мт
г

Р
1 1

Обозначение 1 / _  п п К ол'на исполн. 40U-OOO- |
ПримечаниеЛ п а и м е н о о а н и е - Т Е

Документация

ИС 400-000СБ Сборочный чертеж X X X

Детали

S Т 1ФС 400-001 . Фланец I 24.38 кг
-01 Фланец I 29,08 кг

.-0 2 Фланец
_

42,51 кг

а

1 “ ~Г1~- ” т' 1 ттштшшт■шмм.
МММ шттш _
ММММММтшшшшштшштт«МММ м̂мМММ

1

3 ° .
Г

Т _
3*°.^  ы

р *шшттшл
s a j & z / T L  1

I I ___ 1________ 1_ 1— ч------------------------------------------ -— ---------- -------------
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!£sissi, Рис.?
Остальное см.Рис.1

«о
&
5

7м
§♦

Обозначение Рис. Размеры,мм Масса,

л А кг

1ФС400-002 I .
482

26 8 ,15
-01

2
28 10,12

-02 505 30 13,60

1 . Предельные отклонения размеров: '4 2 $  и "
для штампованных фланцев -  по И классу ГОСТ 7505-74.

2 .  Предельные отклонения размеров не оговоренные 
допусками: Ъ14; HI4; + ITI4

2—

П Я Е Ш 'Н Щ К З  I
см.

табл. -

А И С Т  |А И С Т (№ Т-

U m n u p o u im
ко

1Ф
С

40
0-

00
2

Обозначение
Размеры , мм Масса

кг27 27, а 4
1ФС400-001

-01

-02

565 515 34 26 24,38

580 525 36 30 29,08

610 550 42 33 42,51

1 . Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Питейные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3* Предельные отклонения размеров "Д"; я 433 для.штампованных 

фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74, при изготовления фланцев 
другими методами размер "Д" -  по h, 16.

4 . Предельные отклонения размеров не оговоренные цопуска- 
ми: К 1 4 :, HI4; + ITI4

5. Смещение осей отверстий " V ” от номинального распо­
ложения не более I  мм для отверстий диаметром 26 мм

; и не более 1 ,6  мм для отверстия диаметром 30 к  33 мм
6 . Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности 

фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

ш ш ш м ш т ’г з э л
п ш

I А
Коток ф£уу
Гительао! \Ж. ,_

YTB. Беопичев
i l l . '

ИС400-001

1Х111!У.ЫИИ1'МЬМ4|

Фланец см.
табл 1-

Мс\г 1АИСТ0& т

Ст 3 сп ГОСТ 380-88.** A*1UJPЦитИшГ ко
Ф в
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РисЛ Рис.2
Остальное см. РисЛ

8

Обозначение Шифр рг
МПа

Рис.
Размеры , мм Масса,

кгп d i Лг л * d

ЗФС400-000 ФС1-400-4.0
4 ,0

I
655 398 129 135 39

174.58

-01 ФС2-400-4.0 2 174.08

-02 Ф С М 00-6.3
6 ,3

I
670 386 152 155 45

198.05
-03 ФС2-400-6.3 2 184,05

1. Технические требования на изготовление, маркировка, упаковка и 
транспортирование по ГОСТ 12816-80.

2 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно-коричневая в 
цваслоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

3 . Размеры для справок.

ЗФС400-000СБ

Фланцы Ду400

с выступом или впадиной 
свободные на приварном 

бурте

м д  д гстаяп г г м м  1
CM.

табл.
-

1АИСТ 1АИСТ]3ft I

X “ ¥ - , J P
U e r a r a i f f l 0

--------щ

Цнб. //‘под/.\flo6nucb и дата1Ш. //‘под/. j, дзам. uh8.N‘ Uni. W дчбл. Подпись и дота

P
1

I
£

Обозначение На именование
К ол'на и г пол м. ЗФС 400-000- П рим ечание

§ ! - 01 02 03
1 — ——

Документация

13 ЗФС 400-000СБ Сборочный чертеж ~ т г
_ _

1

Детали

[з T ЗФС 400-001 Фланец Т "
_

115,10 кг

-01 • Фланец т ~ Т 97,20 кг

l3 T ’ ЗФС 400-002 Бурт
_

59,48 кг

-01 • Бурт ~ Г 100,85 кг

[3 г ЗФС 400-003 Бурт
_

58,98 кг

-01 Бурт I 86,85 кг

1

н— 1
J ___ — I

1

| о

ш

| о

¥

f®

И

Чсо

Ё 1

ШШ.
Шм. Лист //‘документ.

1"ительэо *
Кейс

№IOJL
Й С

БерДИЧбВр'
ч

z

ЗФС 400-000

Фланцы Ду400 
с выступом или впадиной 
на приварном бурте СССРшУПяКС

•Ш ЭД »
Д А

|ко~
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Обозначение
Размеры, ;им Масса

-Z//T7 c / f А кг

ЗФС400-003 480 398 135 5V 58,98

-01 484 386 155 е г 86,85

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2. Предельные отклонения размеров: nJ,"; "Д,"; " 4 й и 432 
для штампованных фланцев -  по И классу ГОСТ 7505-74.

3 .  Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
Ы 4 ; HI4; +ITI4

ШУСТ

П Р О В .
Р У Н О *

У *А 0 К У М .
Кейс
1>!тельэс
Ноток

П ^ Ш С Ь А А Т А

« Ж
¥

ЗФС400-003

Бурт см. I
табл.|

А И С Т  I А И С Т О В/мш тт н и
. и . ,1.

Сталь20 ГОСТ 1050-74 т
Н и м

СССРтЧЖС
ЮШШРОШАХТ ко

*0рМА Щ _

[
М

Ы
Ш

А
С

Т

Обозначение Размеры мм Масса

А 4 / 4 кг

ЭФС400-002 480 398 135 54 59,48

-01 484 386 155 62 100,85

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2. Предельные отклонения размеров: ”J ”; v.Dm ; " и 432 
для штампованных фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
Ы 4 ; H I4:, + Ш 4

ЗФС400-002

Ш аист
Р А З Р А В .

МАРКУМ. псагго
Кейс /

LATA

П Р О В . ХИтельзор ^ уйГРУНОВ. Коток ж/ттГительзо I
. т . Берцичев

Бурт

Сталь20 ГОСТ 1050-74

ш ж х ш т ш ш и т и л
см.

габл.
-

м ICT 1АИСТ1)В I
ХМУГ1 СССР 
Л  г*«ап*кс „
и ю ж т р о ш ш П
ФОРМАТ АЗ

Э
Ф

С
40

0-
00

2
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P h i *

, 4  5&S

1

л

I
1 |

> 1 Y/Л

1

^ Г т
f6 o r i c t

30**3*

I1
,1

I

Обозначение
Размеры , мм Масса,

кгЛ Д о С d л
ЗФС400-001 655 471 20 39 1 75 115,10

-01 670 486 10 45 30 97,20

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80.
2 .  Предельные отклонения размеров "Т) ” • "])*п и ”4  " для

штампованных фланцев -  по И классу ГОСТ 7505-74, при изготовле­
нии фланцев другими методами: " j)  и -  по К 16.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:
Л14 ; HI4: + ITI4

~ '~ГГ ~
4 . Смещение осей отверстий 'V  " от номинального расположе­

ния не более 1,6 мм .
5. Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности 

фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

ЭФС400-001

Ш йст С Л О К У М . П(Щ]ИQMTA
PASPAB. Кейс 

Гительз<ПРОВ. сн
рукоь.. Коток
HXQHTP, Гительзцн

Пердичё] и й  Т У  1 ^ 7

Сланец

М Ш Ш Ш М Ш Ш НМ
см.
табл. -

АИСТ 1АИСТ1зв т

Сталь 20 ГОСТ 1050-74 ХМУП СССРf k  ГмаУПяКС
Ц юшшрошш

ко
Ф О Р М А Т  А З

11

Vtv)

Обозначение Шифр V
МПа

Рис.
Размеры , мм Масса,

кгД Д 27/rt /V d

«П400-001 ФП1-400-4 .0
4 ,0

I
390 655

585

480 54 135 39
■IQ&.50

-01 ФП2-400-4,0 2 105,00

-02 ФП1-400-6 ,3
6 ,3

I
386 670 484 62 155 45

151,00

-03 ФП2-400-6,3 2 137.00

-04 ФЩ-400-Ю
10,0
ч

I
376 715 620 510 76 200 52

216,44

-05 ФП2-400-10 2 211,86

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 .  Предельные отклонения размеров: nd ft ' Ф п ; п-Мг>";
”в  ” % 432 для штампованных фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74; 
при изготовлении фланцев другими методами: ’’-D " и -  по h 16; 
"<//" -  по HI6.

'3 .  Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
Ь14; HI4; + Ш 4 в

4 . Смещение осей отверстий " d n от номинального располо­
жения не более 1 ,6  мм для Ф39 и Ф45 и не более 2 ,0  мм для Ф52.

5 . Допускается местная зачистка (поцторцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

6 . Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

У Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя , кроме присоединительных поверхностей.

H3U АИСТ
PACPABl
ПРОВ.
РУКОВ.

/ Я

М аркум.
Кейс
Гительзс
Коток

Н / и
Ш

ЮЛ

*ТА

2

т92/г?
ФП400-001

Фланцы Ду 400
с выступов или впадиной 
стальные приварные встык

И И Е Ш И П Ш Ш

Гительэ
Сталь 20 ГОСТ 1050-74



'Щ
 г

я 
7T

4
0

I-
.2

 
В

ы
Ш

Г
Т

^
ПЕ

т л ш т  т ж ш т ггп г взамен Ш ПРШ ш I5»1

3 ''и— X  “ t г Lи 11 Обозначение Н аи м ен ов ан и е
№  н а исполн. Ю0У400-000 -  |Примечание- од о ;

- _ _1 1ФС 400-000-01 Фланцы Ду400 стальные
свободные на приварном

__ кольце " Т 39.2 кг

•02 Сланцы Ду400 стальные
свободные на приварноим •
кольце ~ 2 .... ё б 'д т а—

—

И М ,

~

...

А4 2 1С0У 400-001 Цяита ~ Т " 47,6кг
4 _3_ 1С0У400-002 Ребро 4 4 4 2 , 9 к г
И 4 1С0У400-003 твуба т & ь .ш т г г ^ 3

Б20 ГОСТ 8731-87 ” '" 1 — — ”'т 1

L=I4S0 Т “ ~ т ~ Ж
I

1
- J

_ _;_

| тят
I I

- ,тял
Т " 1СОУ400-000 ^1 _____ 1 1

ш Аист ТодписЬ i L .

УШ’ЛхмМ'Зк Ш»у.яш м лщ >й ш ш а Подпись и дота

формат М

I
И

I 1 Обозначение На именование
\К0А.*на исполн. ЗС0У400-С00- j

ПримечаниеЙ шл 01 02 j _______

Додужжадда
& ЗС0У400-000СБ Сборочный чертеж X X X

. Д аш 5и ,
дз Т Ш400-001 Фланцы Ду400 с выступе м

или впадиной стальные
приварные встык

_
105,5кг

Т -OI Фланцы Ду400 с выступш

или впадиной стальные

приварные встык I 105кг

1
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Рис. I

Обозначение Шифр Ру,
МПа

Рис, Размеры, мм Рпр; Масса,

D п , d МПа кг

1С0У400-000 СОУ400-1 ,0 1.0 I 565 515
482

60 26 1 .5 496,0

-01 С0У400~1,6 1 .6
2

580 525 64 30 2 .4 513,0

-02 ССУ400-2.5 2 ,5 610 550 505 72 .33 3 ,8 547,5

А-А
4 отв.0 26х

Рис. 2
Остальное -  см.Рис.I

ГОСТ 16037-80-У7

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные-отклонения размеров -  IT14

2
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

№ АИСТ С локум. ноша ДАТА
Р А З Р А Б . Коняева X -
П Р О В . ГительЗо
РУКОЬ. Коток V i*'/
ШКТЙ, Гительзо
.утв. БерДичев т т щ

1С0У400-00(ХСБ

Стул опорный Ду400 
Ру 1 ,0 ;1 ,6 ;2 ,5  МПа 
узкий п см.
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1. Несиметричность отв.А относительно отв.Б не более ±1,4 мм.
2 . Неуказанные предельные отклонения размеров + -11И -.

3 . ^Размер для справок.

ЙМНИСТ
РАЗРАБ.
ПР06.
РУКОВ.
н и
У Т Ь .

/М а р к у м ,  прались аата
Коняева
.Гительзоп
Коток
Гительзо
Бердичев< ки*0?т

1С0У400-001

Плита

Лист Б22 ГОСТ19903-74
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-79

ПМ ЕП ЭЯЭСШ Ш 1

47,6  I :3
1АИСТ___I АИСТОВ I____1

X 1 U J P
И ю о т и ш т В

Ф О Р М А Т  А4

ю о -о о м о э е 25
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кг
Hi D

ЗС0У400-001 1221 398 301,7
-01 II8 I 386 291,7

-02 1091 376 269,б

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4

2 . *Размеры для справок.

ЗС0У400-001

t o о о 0 1
ЕНГОЗЗ М аркум. Труба см.РАЗРАБ. Коняева 4 ^
ПРОВ. Гительзо табл.
РУКОВ. Коток 1 АИСТ 1 АИСТОВ т
H.KQHTP.
wto

Гительзо
>7 TW*- 426x25 Г0СТ8732-78 X  МШ СССРЛ  ГшУШКС

I J r a m r a i i m
КО¥1В.__ Бердичев ;КИ1уу7 *  В20 ГОСТ 8731-87

-£02МММ-

Обозначение Размеры,мм Масса,
L h кг

100У400-002 180 20 2 ,9
-01 230 4

-02 240
40 4,2

-03 280 4 ,7
-04 300 5 ,2

I .  Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4
2

2. ^Размер для справок.

Щ Ш
ш
ПРОВ.
РУКОВ.
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М аркум. п о ,
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1С0У400-С02

Ребро
О З Я С Ш И П Ж С !

см.
табл.

* тт.#а«т» Б22 ГОСТ 19903-74
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
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l l r a n M M
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в-а  0 г)
Обозначение Размеры,мм

L Li кг
1С0Ш400-001 810 730 88,4кг

-01 840 760 93,2кг
-02 900 820 102,4кг
-03 950 870 ПО кг
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1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более ±1,4 мм.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров ± - 4 .

3 . ^Размер для справок.
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Обозначение Шифр 5йа
Размеры, мм

Sla Масса,
КГ

п А И &г d

ЗС0У400-000 С0У400-4,0 4 ,0 655
585 380

54 135 39 6 ,0 580

-01 СОУ400-6.3 6 ,3 670 62 155 45 9 ,6 645

-02 ССУ400-1О 10 715 620 430 76 200 52 15 765

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4 .
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя* кроме присоединительных
поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

1вМ  АИСТ
PA3PAR
П Р О В .
РУКОВ.
H -K Q H T P .
У Ж

щ ж
Коняева
1'ителъзоп
Коток
Гительзо! [ 
Бердичев ii

w m to i

Ш5S:

ш а г

ЗССУ400-000 СБ

г/t

Стул опорный Ду400 
Ру4,0; 6 ,3 ;  10 МПа 
узкий

1 ж о с и т с ш ш |
см.

табл. -
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ч/cb и дата взамен ШЛ.П*ду6лш\ШлиеЬ и&ато

Обозначение
ФП400-001-02

-03

- 0 4

100Ш400-001-02
-0 3

1С0У 400-002-03
- 0 4

ЗСОУ 400-001
-01
-02

Наименование
Фланцы Ду 400 с выс тупо j
или впадиной стальные
приварные встык

Фланцы Ду400 с выступом
или впадиной стальные

приварные встык

Фланцы Ду400 с выступом

или впадиной стальные

приварные встык
Ду400 с выступо

или впадиной стальные

приварные встык
Плита
Плита

Ребро
Ребро

Труба
Труба
Труба

Кол. на ислОАН. ЗСОШ 400-000-
-  01 02

151кг

137кг

216.44кг

211,86кг
102.4кг

ИОкг

4 . 7  к г
5.2 кг

т т к г -

291,7кг
2б9.5кг

Ш  ШШк ШШШШк ШШЯЯк ТА.
ЗСОШ 400-000

■фиртаа т  А 4

k m
2

р
1 1 Обозначение Наименование

ЛЬ/, на испОАн. ЗСОШ 400-000— ]
П рим ечание- 01 02

\

Дретшнжашш-
\2 ЗСОШ 400-О00СБ Сборочный чертеж 3 X X

______

1—

t a r n .

[з т ФП 400-001 Фланцы Ду400 с выс тупо д

или впадиной стальные
_

приварные встык 105,5кг

2 -01 Фланцы Ду400 с выступом _1
или впадиной стальные 1 1
приварные встык ~Т 1 105кг
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МАРКУМ. Ш Ш МТЛ
Гительзо
Коняева
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Ковдева , 
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ЭС01 400-000
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1 ШаЯЩ ЕШ5Х ЕЯ2Э5Э
m i  \ i

V  мш СССР
Л  fmWUKC
Д ю м ш ш

и г

Формат m ---------- ■

тяшшш web и дата d&Mi tf/LM'Wm. ftxftucd и da т  а

111 I f -I 1С0Ш 400-000

Ш  ШП УХШ ЯШ  ШШШ T.TiZAi

M'nodl ПОбписЬ и дата\ Взам. ин8. М Цнв. Н'дябл.Подпись и дата

п ш ш ш т о т  
ш т ш ш ш в т я ж

тшжщжшятк к а

1С0Ш 400-000

ль

I Обозначение Наименование КОЛ. на UC/70AH. I  С0Ш 400-000- I
Примечание- 01 0;

щт

L Ш  400-000-01 ______ Фланцы Ду400 стальные
—свободные на приварном

кольце
2 39,2кг

-02 Фланцы Ду400 стальные
свободные на приварном

кольце т 56.11 кг

—

А4 ~2 IC011I 400-001 Плита т т
~

88,4кг
-  01 Плита

~ ~

93,2кг

А4 з” 1С0У 400-002-01 Ребро 4 кг

-02 Ребро ~ 4 ,2  «г
W Т IC011I 400-002 Труба 4айй5_ш :1_Ш 2=

В20 ГОСТ 8731-87

~ ~L  =1<ши т ~ ЗёбКГ

\ 1
□

— :— — — — -— ______ ______ _______ ______ ______ —

1
i 1 Обозначение

-------------  1 ----------------- ,

На именование
Кол.*на и сп олу  1С0Ш 400-000- "П

П рим ечание1 i01 02
тятт"я

&ШМ8!ШЙЯ~.

а; 1С0Ш 400-О00СБ Сборочный чертеж X X X
С£0Р1аШ~§ШШЩ~

к< т 1ФС 400-000 Фланцы Ду400 стальные
свободные на приварном

кольце т 32.53кг

1
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Стул опорный Ду400 .
РУ1,0;1,б;2,5ПМПа
широкий

Лием | Ht/ст об

СССР
Г1«|УЛ«КС
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Обозначение Шифр МПа
Рис. Размеры, мм

МПа
Масса,

кгD А А > L L< &Z oL
1СОШ400-000 С0Ш400-1.0 1.0 I 565 515

482 810 730
60 26 1.5 541,0

-01 С0Ш400-1.6 1 .6
2

580 525 64 30 2 ,4 558,0

-02 С0Ш400-2.5 2 ,5 610 550 505 840 760 72 33 3 ,8 598,0

Рис. 2
Остальное -  см.Рис.1

1 . Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3t. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4
2

5 . Покрытие:грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75

* черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

№  АИСТ
Р А З Р А Б .
П Р О В .
РУНОВ.
Н.К0НТР
т .

7 Щ
ш

О К У М .
няева

ПОДПИСЬ

Ги-тедьап
Коток 
Гительзо

* А » Т »

ш
________ , . J Z ,
Бердичевский/?; 'У

1СОШ400-000 СБ

т̂е«ЛЙ2°
широкий

г т  r m w i  m m m
см.

табл.
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П К о  q u  O T I O U M  а l l l w f f n ч Размеры, мм Рпр, Масса,V /U U  о п а ч  с п п  w
МПа ■D А L L . в * ы ы МПа к г

ЗС0Ш400-000 С0Ш400-4.0 4 ,0 655
585 380

900 820
54 135 39 6 ,0 642

-  0 1 С0Ш400-6 ,3 6 ,3 670
420

62 155 45 9 ,6 710

-02 С0Ш400-Ю 10 715 620 950 .&70 76 200 52 15 838

1. Общие технические условия на изготовление 
по 0CTI2.44 .107-79 .

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6 -10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

/ 0302/7— ....... ................... ........ ......... ........ ................г
3C011I400-000 СБ

Стул опорный Ду400 
Ру4,0; 6 ,3 ;  10 МПа 
широкий

lAUАИСТ /У* ДОК УМ. М Т А см.
табл.

-1 Р А З Р А Б .1 Коняева //,
П Р О В . Гительзо

■Котик— А И С *г IahckЭВ I
к к о н т р , Гительзо ■i у

A ^ L i J F  ко
И и ж т р о ш ш

У Т В . Вердичев зкии^ / у
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SE а>т

V1VT и «шитой ■VQftfifif'W |/Т'Ш‘И¥И V1VY и яэиитои ¥Т0и*Л/вНИ

Ж .
Ш ./Рмйл. Vlod/fucb и йота ~ШЗ.̂ диблик\МписЬ u fym o

I 1 I
Обозначение

Кол. н а исполн. ikd 400-000-
Примечаниеп и и м ен оои н и е - )1 02

кольце 2 39,2кг
I 1ФС 400-000 -  0Z Фланцы Ду400 свальные 1

свободные на приварном

кольце 2 56.11кг

J Ш ш и
А4 2 IK0400-00I Труба 2 2 2 14,5 кг
А4 3 IK0400-002 Плита I I I 84 кг
А4 4 IK0400-003 Стойка 2 2 2 НОкг
А4 5 IK0400-004 Ребро 4 4 4 6 кг
А4 6 IK0 400-005 Ребро I I I 11кг
А4 7 IK0 400-006 Ребро 2 2 2 4,6кг

8 -  01 Ребро 2 2 2 8,9кг
т 9 IK0 400-007 Лист Б16 ГОСТ 19903-74

Бот Зкп2 ГОСТ 14637-79
359x740-1 I I I 33,3кг

схш.011хща^ш£диа.
10 Отвод 90® 400x16

ГОСТ ГЗ

сосо I I I 173,5кг

т лист № документ.

IK0 400-000

формат А4

УЩ?Й2цм>1А ТШЛШШ^ишкЧ lipUilMLWI-Mik ffflw ?lti№ a Ш*ШЛ*и^ш>/̂ т

1 1 1
О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кол.*на исполн. П&466-000-
Примечание_ 01 02

Документация

L2 IK0 400-000СБ Сборочный чертеж X X X

l4 1ФС 400-000 Фланцы Ду400 стальные
свободные на приварном
кольце 2 21,53кг

-  01 Фланцы Ду400 стальные
свободные на приварном

1

1
И
§
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|v'
о

Й
ож

Шм. ЛистН6 докимш ПодписьЛата
Оозрайт. Кетренкс -ш -
СооЗет ТТТ5Ж5Т5! Т р
твбодал Коток
¥.ш тт Гитель !̂ тгЩР / аУтЗеМил Бердиче? скийТ W

IKO 400-000

Колено опорное Ду400; 
P y l .0 . , ,2 .5  МПа

УШЛЛ yW IBfEk
JULi___ L
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Рис. 2.
остальное см. рис. I

Б-Б 1:2.9 О

Обозначение Шифр IV. МПа Размеры,мм
Рпр,МПа

Масса, 
: кгD D  4 D z 62 cL

I КО 400 - ООО K0400-I,0 1 ,0 565 515
482

60 26 1,5 530

-01 K 0400-I.6 1 .6 580 525 64 30 2 ,4 570

-02 К0400-2.5 2 ,5 610 550 505 72 33 3 ,8 592

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79,
2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3 . Сварку произвести электродами типа Э 42 А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные отклонения размеров:!

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в 
два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 чернаяУ1.В5 в три слоя,

кроме присоединительных поверхностей.
6.*Размеры для справок.

W/ЯЯ. ЯШ
Kfltrqopp
№vnnif щ ]

| VTBl
1 Т

..............*

I КО 400 -  000 СБ

Колено опорное Ду400 

IV I,0 ...2 ,5M n a.

и м ш и з с з ж ш
см.
табл. ~

амс:Г___1 АИСТОВ]

X41-JFипшшш
КО

Ф О Р М А Т  А 2
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Обозначение Размеры,мм Масса,
Н • *1 fa L £ e i S с ,кг

I КО 400 -  003 820 307. 50 700 245 45 16 5 50

^01 780 293 • 100 • 790 .3 0 0 , - ПО 22 7 69

1. Предельные отклонения размеро

2. Размер . для справок.

I КО 400 -  003

1ИЛЗУЛ ИМ Ш
Ш П И К А
1Ж ЯМ 1

Стойка

ОИЕПВНаСЕИНШЗ
с м . 
табл.

ЛИСТ IАИСТОВ I

Лист S Г0СТ19903-74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79 й

МУП СССР
Г ш У П л К С

ЮЖППРОШАХТ ко
Ф О Р М А Т  А4

*оо -  00* ОН I
серия 7 .4 0 1 ^ Йышгск 7

УЫ)

Обозначение Размеры,мм Масса,кг

S С
1ВДЮ0-004 16 5 6

-01 22 7 7

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров'

2 . *Размерг> для справок.

,+1Т14

BU АИСТ
>АЗРАБ.
ПРОВ.
Р У  К О В .
H.KQHTP

МАРКУМ.

I КО.400 -  004

Детренко
Коток

ИПЗЕОЗП

Коток 
Коняева
Вердичевс кий^: -

ш
Ребро

Е Ш П 3 1 П Ш
см.
т а б л .

Лист ' S  ГОСТ19903-74 
ВСтЗкп2Г0СТ 14637-791
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. u J P p o
ЮМИПРОШАХТГ

Ф О Р М А Т  А4

900 “ 00* ОН I
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Обозначение Размеры,мм Масса,кг
И Н4 с

I КО 400 ~  005 215 285 16 5 II
-01 200 270 22 7 14

1. Неуказанные предельные отклонения размеро в
2 . ^Размер:/ для справок.
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А ^ А О К У М . П О А Л И О
П а т р е н к сПРОВ. Коняева 
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I КО 400 -  005
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и м п з з я з ш н ш
см, I _  
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Лист $ Г0СТ19903-74___ _
__________й О т З к п Р Г О С Т Т  4 6 3 7 - 7 9
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М м

СССР
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ЮШ1ПР0ШАХТ
Ф О Р М  А Т  а 4

КО

900 -  00* ОН I

А.А
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Обозначение Размеры,мм Масса,кг
<л с

I КО 400 -  006 150 370
16 5

4 ,6

-01 145 740 8 ,9

-02 150 370
22 7

6,3

-03 145 790 12,9

1. Предельные отклонения размеров^--?-
2. ^Размер • для справок.
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Р У К О В .
И К О Н Т Р

А ^ А О К У М .  И О А Л И О А Д Т А
[етренко лМ
)няева

Каток
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У  Т В .  з е р д и ч е в с
¥киш А

/0 3 0 2 /7

I КО 400 -  006

Ребро

jtoeyS ГХТ19903-74 „ 
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-79

О З И Ш Ж П Ж Ш 1
см.
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(/88. № подл. Подпись и дат а дхгтнм8.# 1 д̂п9ду8ликШ8лисЬ и дота
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§ 1 1
Обозначение Наименование Нол. на исполн. з к о  4 6 0 - 6 0 0  ^

Примечание- 0 1

приварные встык I 151 кг
№ 2 m  400-001-01 Фланцы Ду400 с выступом

или впадиной стальные

приварные встык . I ГО 5кг
-  03 Фланцы Ду400с выступом

или впадиной стальные

приварные встык I Г37кг
U 3 IK0400-002 Плита I I 34кг
14 4 IK0400-003 Стойка 2 2 50кг
W 5 IK0400-004 Ребро 4 4 6 кг
\.4 6 IK0400-005 Ребро I I 1 1 кг
14 7 IK0400-005 Ребро 2 2 1 , 6 кг

3 -  ..o r Ребро 2 2 З.Экг
>4 9 3KD 400-001 Лист БГ6  ГОСТ 19903-74

ВСт 3«п2 ГОСТ 14637-84

359-1x740-1 I I 33,3кг
Сдонаш не изделия

10 Отвод 90° 426x16
ГОСТ 17375-83 | X I Г73.5 кг
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14I О б о з н а ч е н и е
Кол А н а  исполн. &Ю 400-000-

П рим ечаниеп а  и м е н о б а н и е - 0 1

Д о ш ш ш я .
•

А* ЗКО 400-000СБ Сборочный чертеж X X

Нахшш

Ас I № 400-001 Фланцы Ду400с высту-

пом или впадиной

Стальные приварные встш : I 105.5кг
- 0 2 Фланцы Ду400 с выступом

или впадиной стальные
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Обозначение Шифр IV, Размеры,мм Рпр, Масса,
МПа 2 н £ L 6 d Ша кг

3 КО 400 -  000 К0400-4.0 4 ,0 655 II5 I 737 1091 54 39 6 ,0 620

-01 К0400-6.3 6 ,3 670 II7 I 757 ИИ 62 45 9 ,6 750

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по Г0СТ5264-80 йб периметру примыкания 

элементов сплошными,кроме мест указанных особо.
3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные отклонения размеров**
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в 

два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 чернаяУ1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

«ШАНСТ

Р У Н О В .
и

МАРКУМ. ПОЛДИСЬ ЦТА
PJ&P.bfL leipemca
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{рняева

m .

E
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ZL

шф
3 КО 400 -  000 СБ

Колено опорное Ду40С| 
Ру 4 ,0 ; 6 ,3  МПа

И 1И И Н *П П Ж Ш
I см .
Ь ? а б л .

А И С Т  Ц и С Т О А
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ш У П я К С
ю ш ш ш хт
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44,107-79*
2. Сварные швы выполнить по Г0СТ5264-80 Но периметру примыкания 

элементов сплошными,кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров + — .
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных размеров поверхностей.
^Размеры для справок.

* Ь '

__

Г З И 2И  E i f l f f l E f f R  Я Я
П Р О В . Коняева Ж ГР У К О В . Коток

W l s
а к о н т р . К п н я е п а ' А \ <

f

У Т В .  j Верличев< КЙЙП£" л

4 КО 400 -  000 СБ

Колено опорное 

Ду400, РуЮМПа.

О М Ш Н З С 1 М Н !

1065 1:5 |

А И С Т  1 А И С Т 1 З В  Т \

И ш т и и т □
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров +_Д14_
2. ^Размер для справок. 2

KSflroiBiHilTiWiWliER

1 i 1 >]-тш М В  
ГПТ~1"' 111 — i ~77l

ш

H.KQHTP.ЕСоаяева '
JfTB. оердичевс юШШ1?____ i г—

4 КО 400 -  101

Труба

1 Ш С Ш Я Я 1 3 Ж Ш

24,7 1 :4

Труба 426x25 Г0СТ8732-78 
В20 Г0СТ8731-87

А И С Т  I Л И С Т О Й
СССР

ю ™ 1 ш г
Ф О Р М А Т  А4

А “ Р.Питт

г о1 -  о о ю н  * Щ

1. Неуказанные предельные отклонения размеров +ITI4
2 . *Размерыдля справок. ~ 2

УвШАИСТ
Р А З Р А &
П Р О В .
Р У  К О В .
K.KQHTP

^АОКУМ.Петренкс ПОАЛ ИС к ААТА

ioHELcm.
M oil
Коняева

кий/%—2.

4 КО 400 -  102

Труба

1ЛЛШ  Ш & А  HWmld 1

44,5 1:4.
1 А И С Т  1 А И С Т О В  т _____ |

426x25 Г0СТ8732-7 
W  В20 Г0СТ8731-87

Й М1 .У П .к Р
И к т п р о ш ш

К О

ФОРМАТ А А

90 001 “ 00* ОН *

1. Сварку произвести электродами типа Э42А Г0СТ9467-75.
2 . Предельные отклонения размеров +1Т1£.

‘Размеры для справок. 2

т АИСТЛ̂ АОКУМ. м ш а ААТА
РАЗРАБ. 1еттэенко
ПРОВ. [(оняева
РУКОВ.
HJCQHTP. Ъанящрр

Зевдичёвс кий/?

Ю 3 > 9 2 -Н

4 КО 400 100 СБ

Колено 230

АИСТ...

Ц ш

СССР

1р5

CCCI
ш У Л я К Сюштшш

Ф О Р М А Т А ^ ...
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Обозначение_ Шифр
Ру. Размеры, мм Рпр. Масса,
МПа Л 2). 6 2 d МПа кг

I  К400 -  000 K400-I.0 1 .0 565 515 482 60 26 1.5 1231,0
-01 K400-I.6 1 .6 580 525 482 64 30 2,4 1243,0
-02 К400-2,5 2 ,5 610 550 505 72 33 3,8 1278,0

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.14.107-79
2. Предельные отклоненияt размеров не ограниченных

допусками: ±  ITI4 .
' 2

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-19-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313^75 черная У-1.В5, в три слоя 
кроме присоединительных поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

Р А 5РАБ . Ироскурн;нш <
П Р О В . Гительзй
Р У Н О * . Коток
Н .К0НТР. Гитеяьзо /  if
У Т В . Берлеев Ш Щ *7

2±

/ а з е * / ?

1К400-000СБ

Компенсатор П^400 
Ру1,0; 1 ,6 ; 2,5 Ы1а

Ш Ш Л и Ш л Ш Ш з
см.
табл. 1:5
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-Л-------------------- 1---------------1—■

Обозначение 1 и~
1— ___________
______ 0^ Кол. на исполн. хк4оо-ою _

--
Примечаниепиименоооние - 0 1 02

1 1_ 1ФС400-000-01 Фланцы Дз400

■
стельные свободные не |

приварной кольца ~ ~ т 3 9 ,20КГ.

А» Г - 0 2 Фланцы Из400
стельные свободный на

приварном кольце ~т
J Q  |11 **i •

ЛЕТАЛИ

А4 2 _ IK400-0II Кольцо Т ~ ~ ~ 28 ,7  кг

А4 _3_ IK400-0I2 Фланец т ~ ~ ~ г 109,0 кг

м 4_ 1К400-013 Трхбв I I I 414,0 КГ

~ 1

_
_

Г -1

ш ш ш Ш Ш .
1 Н 4 0 0 - 0 Ю

ФОРМАТ АА

Р

1 I Обозначение На именование
\ Кол Л на и сп олн . IK400-0I0- Примечание

§| 01 02

МКУМЕНТАПИЯ

£2 1К400-0ЮСБ Сборочный чертеж X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕШНИИЫ

А4 I 1ФС400-000 Фланцы ду 400
стальные свободные на

приварной кольце ~ 32,53 кг.

J

1

_

1

0̂ 1 Н*дашА*1 /70Ож1ж/т1

* 0 < 3 0 * Д -
IK400-0I0

ш т ш ш ш у г & т ж
VfcZuM f fftUJifMi \[ШпЕ£ И Я

ПАТРУБОК ЪтеоаХИист НиетоЁ
Д т т т г ■ 2

Ц п И и м т
ко

ФОРМАТ Л4- - *А ...



30 010 -  00WI I
ТШ

PWc.I В  ( r - 2 ) Pkc.2 (1 :2  ) 
Остальное см. рис Л

Обозначение Рис.
Размеры ,т Масса.

игD. d
I  К400 -  010 1 515 26 592.0

о1

2
525 30 598,0

-  0 2 550 33 616,0

I ;  Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.

2 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.

3 . Ередельные - отклонения размеров: 

h  14; HI4; *

4. ’ *  Размеры для справок.

№ АИСТ//«АОКУМ. ПОДПИСИААТА
Р А З Р А Ь ilD O C K y DHI н а  Т у
ПРОВ. Г и т е д ь з о : [
РУКОЬ. К о т о к W L
ИКОНТР,Г и т е п ь з о ^ '  р с у

V
У Т 8 *  _ j М ,1И / Д 7/

У М # * / ?

1К400-0ЮСБ

ПАТРУБОК
1 , 1  ! ¥ 1  \7.Ш я м ш ш

с  и .
т а б л . 1:5

* в с т  I a w c t i ML-L.
V1СЛ СССР 
Л ^м япикс [ к о ]
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Ф 470Н 12
Ф 6 5 5
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1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы 8 мм.
4 . Технические условия на отливки стальные по ГОСТ 977-88.
5 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 

h 14; HI4; ± 1 £И .

6 . Смещение осей отверстий 0 4 5  от номинального расположения 
не более 1 , 6 мм.

7 . На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

I  К400 -  021

гаЯЯ!ВДИШй!ЯМ|1ШИ,|[иПШ
РАЗРАБ.
ПРОВ.
Н.КОНТР.
УТВ.

хроскурщ.на 
Гительзон
Гйтельзок
Коток

КОРПУС

Сталь 35Л-П ГОСTS77-66Щ

МАССА

292,0

МАСШТАБ

1 :5

АИСТ | АИСТОВ I
МУП СССР 

ГаавУПиКС 
'ЮЖГИПР0ШШ1 

Формат £

ко

н а

Ш ГлЯ,* подл. Vlodm/cb и дат а УАммеми#̂ #

№

i I

_ J _____________ 1---------------1—1

О б о зн а ч ен и е

1

я 11 КОЛ. н а  исполн. I  К400 -020 -
П римечание

1
п а и м ен о о а н и е _ 0 1 0 2

В I 1ФС 400-000-01 Фланцм JL.400 ------ =»— -----------------
■ стальные свободные

на приварном кольце I 39,2 кг
- 0 2 Фланцы Д^400

стальные свободные

на приварном кольце I 56.11 КГ----

ЛЕТАЛИ

АЗ 2 I  К400 -  021 Корпус I I I 292.0  нг
А4 3 I К400 -  022 Труба I I I _ | к з.о  КР

' 1
___ 1

1

i
1

•

— — — 1 1_______ — — — ----- ;___ ___ — — — —

т шт Ф документшш.
I  К400 -  020 km

формат А4

141 Обозначение На именование Кол."на и сп олн  I  К400 -  020 -
П рим ечание- 0 1 0 2

ДОКУМЕНТАЦИЯ

а; I  К400 -  020 СБ Сборочный чертеж Кя
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 I 1ФС 400-000 Фланцы Ду400

стальные свободные на
приварном кольце I 32,53 кг
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J T J L - ■2—

СССР
маУПиКС

— Jи д иформат А4
К О



\/?
а$

/х/
с6

 tt
gc

r7
n&

30 0S0 -  00W I

i  \
■ V

8
&a«

Рис. I

Ю о т б ,  0 4 6

И
R T / v

Ф418Н1&*

/

/

й
/
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/  
/

0>47OHi2

< 5 5 5

! / 
V

0  7 4 0

В

к ( Г - 2 )

Ы 0

Размеры,мм Масса,
Обозначение Рис.

D , d кг

I  К400 -  020 I 515 26 394,0

- 0 1 525 30 400,0

- 0 2
2

550 33 417,0

J i ]

1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э-42А ГОСТ 9467-75.

3 . Предельные отклонения размеров: ^ ,
N

4 . Неперпендикулярность поверхностей "В" и "Г" относительно 
поверхности "Б" -  по ХП степени точности ГОСТ 2443-81.

5 .  *  Размеры для справок.

■ ■ 1 ■ ■ ■ ■ ■ ■ 1 ■ H
И шш ■ ■ ■
и Н Н 1 Н И
■ ■ ■ шшшяяш н и ш
т Ш Ш Ш Ш Л Ш Ш Я Ш П '

I  K40Q -  020 СБ

ш ш т ш ш ш т

Г 6-

А И Т МАССА МАСШТАБ

КОРПУС см.
табл. 1 :5

АИСТ (листов
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Обозначение
Размеры мм Масса,

в в , в а ь L d КГ

I  К400 -001 740 655 530 60 300 46 206,0

о1 790 695 600 72 350 52 307,0

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы 8 мм.
4 . Технические условия на отливки стальные по ГОСТ 977-88.
5 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 

h 14; HI4; ± 2 * 1 .

6 . Смещение осей отверстий 046 от номинального расположения 
не более 1 , 6 мм̂  Ф 52 -  не более 2 , 0  мм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность..

— — шт̂ —т

ТШ1П7ЯШГ»]ЩД||кМДД1И1
[РАЗРАб. Ироскур i g a z
ПРОВ. Гите Jib а ш 7 р ?\

Ги тельзо] 1 Ж
У ТВ,__ "К оток

_ _

4 М 9 ф

IK 400-001

Грундбукса

Сталь 35Л-П Г0СТ977-88

Л И Т М А С С А И А С И 1 А 8

С М .
табл.
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Uft8. № подл. ПодлисЬ и дат а I 1 V Шд.Н'дадт М ласЬ адат а

11I О б о зн а ч ен и е
КОЛ. НО UCIWAH. 3 К400- ООО - Примечаниепиименсооние - 0 1 0 2

А4 2 3 К400 -  020 Корпус I 434.0  кг
-  0 1 Корпус I 1 475,0  кг

-  0 2 Корпус i> 602.0  кг

Летали

АЗ 4 I  К400- 001 Грундбукса I I 206 ,0  кг
-  0 1 Грундбукса I 307,0  кг

А4 5 I  К400 -002 Шпилька 2 2 9 ,6  кг

- 0 1 Шпилька 2 13,6  кг

А4 6 I  К400 -  003 Болт 8 8 6 ,4  кг

-  0 1 Болт 8 9 ,4  кг

Стандартные изделия

9 Гайка ГОСТ 5927 -  70
U 42 . 6 . 019 16 16 0.624 кг
U 4 8 . 6 . 019 16 0,956 кг

МЬкументУЫписЬ
3 K400 -  000

ФОРМАТ A4

/to

УДуШч'Ж'Ж'уТшЯк ФМ̂ /у/ТШЖм fW jtftfp fflft Т/йш^мfilia l* к

1 1

и

л
Обозначение Наименование 1 Кол. НО исполн. 3 К400 -  000 - Примечание- ! o i 0 2

■ 1 0 Гайка ГОСТ 5918 -73 1

U42. 6 .019 6 6 0 , 8  кг

U48 . 6 .0 1 9 т 1,192 кг

I I Шайба ГОСТ II3 7 I-7 8

42 .0 2 .0 1 9 4 4 0Д 57 КГ

48.02 .019 4 0,276 кг

1 2 Шплинт ГОСТ 397 -  79
8x80. 019 6 6 0,034 кг

8x90.019 6 0,038 кг

МАТЕРИАЛЫ
•

"13 Набивка многослойного 1

1 плетения марки

п АГ 2 0  х2 2  Г0СТ5152-84 I 1 I 7 ,3  кг

/ ! П
1 i

_ _ __ 1 —1— I— — —
|
— — — — —

ш  Щщ_ М  документ. Ш Ш . 2z£
3 К400 -  000

Ш5.Н*подА. Подпись и  д а т а взам. инв. Л'1 инд. Н« д7бл Подпись и дота

I 4 I Обозначение
Кол'на и сп олн . ЗК400-000-

П рим ечаниепо именооание - 0 1 02

*
ДОКУМЕНТАЦИЯ

А2 ЗК400-000 СБ Сборочный чертеж X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

I ЗК4 00-010 Патрубок I 640,0  кг
- 0 1 Патрубок 1 674,0  кг
- 0 2 Патруб ок I 736,0  кг

1

1

tооrt

CD
1ОО

_2 _

0  и
1о
Чг»

Шм. Лист НвдокуменгПодпись Лата
Овзмдот. IdOCKSPH: на J a
Ш ет Гитепьзо
тоШил Коток г$ у /
«Слонят ГиТЬ дЬУ
УтЛеФл ютатп

Z .

ЗК400-000 

Компенсатор Ду400 Я Е1М)Ш )Ш*ЬЛЛй
Ру4,0; 6,3; 10,0 МПа' Ш

Х “ 8
Н и м

СССР
.шВПаКС

КШ ПРОШ Ш ко

ФОРМАТ А 4
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А - А 5-6
Обозначение Шифр Р у .

М П а

Размеры , мм d ,
резьба

Рпр,
МПа

Масса,
кгъ D . Г >5 л * /?4 1 d

3 К400- 000 К400-4.0 4 ,0 655
585 655 740

135
260

39
М42

6 , 0 1373,0

- 0 1 К400-6.3 6 ,3 670 155 45 9 ,5 1448,0

- 0 2 K400-I0.0 1 0 , 0 715 620 695 790 2 0 0 310 52 М48 15,0 1778,0

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ I2 .I4 .IQ 7-79
2 . Предельные отклонения размеров,не ограниченных 

допусками: ±  ITI4 я
2

3 . Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения
4. Испытать при давлении Рпр. ( с м .т а б л .н е  нагружая шпильки поз,
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-г75 черная У1.В5, в три слоя 
кроме присоединительных поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.
Ш

т  а и с т

Р А З Р А Ь
П Р О В .
Р У  К О В , 

А К .К 0 Н Т Р

С локум.
ПРОСКУРННН!
l¥T0lb3oF
КТПЧЖ

/

3 К400 -  000 СБ

Компенсатор 400 

Ру4 ,0 ; 6 ,3 ;  10 ,0  Ша

у та. т ш т ш т ш т

илииишзнз 1D см.
rad)».

1:5
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А (Г-2)
Размеры, ]им Пасса,

Обозначение
d L 1\ кг

•3 К400 -  ОН 398 1228 1 0 2 0 365,0
- 0 1 386 1208 1 0 2 0 367,0

- 0 2 376 1163 1060 354,0

1 .  Предельные отклонения размеров, не ограниченных 
допусками: h 14; HI4; ± П Н  .

2 . Размеры для справок.

3 К 400 -  ОН

ш  ид д г ш ж м м ж и д

/ ПРОВ.

Труба

Труба4Ш 26Ш Ш 232=2а 
Д20 ГОСТ 8731-87

ЛИ т МАССА МАСШТАБ

См.
табл.

1 :5

ЛИСТ | ЛИСТО& |
х  МУП СССР 
А  ГлавУПиКС 
41ЮЖГИПР0ШШ

КО

ш
Щ.ЛРподл. VtoOntob и дата kaMM Ш7» ffoifwcb и дата

14 Обозначение % Наименование Кол. на исполн. ЗК4 оо- 01  о Примечание- 01 02

А2 I ФП4 00-001-03 ' Фланцы Ду400 с выступом
иди впадиной стельные I : 137,0кг.
'приварили'в стык------------

1

-05 Фланцы Пу400 .
с выступом иди впадиной
стальные приварные

встык 2 1 1 , 8 6 кг.

А 4 2 IK400-0II Кольцо I I I 28 ,7  кг

Л4 _s_ IK400-0I2 -  0 1 Фланец I I . 1 132,0 кг

А* 4 3K400-0II Труба I 365 ,0  кг

- 0 1 Труба I 367,0  кг

- 0 2 Труба I 354,0  кг

•

I f I I |  ̂ 3K400-0I0
Ш  Ш 2 ШШМЯШ M  f.ZFt

ФОРМАТ.

Vlfi'M. WiUutik Т/&1*ЛШТЯРЖ»Миг»}Ззам.шв.М UhS. № дуб a. Подпись и  д а та

В
1 1

Обозначение 1 It-. . _ Л П Кол. *н а  и сп ол н. ЗК4 0 0 - 0 1 0 "
п ри м ечани е

й па именооание
г : 01 02 1

т т т ш

А2 ЗК4 00-010 СБ Сборочный чертеж т г Т “ “ Г

ЛЕТАЛИ

Ас I ФП400-001-01 Фланцы Лу400 с

выступоы или впадиной
стальные приварные

встык J.0Ь у0 КГ•

1

- «... -- —. _ ■_ ч
_ _ __ -

— —— —— — — — 1

Z 2
— — ■

| Ш
иф

р

i
___1Г Т Т ~ 1  I I ЗК400-0Ю

Ш  m  т лият т  f/ш т  жгщ

ш ш ш ш ш ш т я ш я  
ю а н и  х ш т т ш ш т  
ш ш ш ш ш т ш т л ш
Ш Ш Ш Ш Ш кПШ22Ш Й2И 1

ПАТРУБОК fu m p ft^ v c m  \/!</етр6

М
ко

ФОРМАТ М
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

К Гр . Р 5 Р 6 ds d d, h 4 L
3 К400 -  010 585 655 740 398 39 46 135 960

960

640,0

- 0 1 585 655 740 386 45 46 155 674,0
- 0 2 620 695 790 376 52 52 2 0 0 1 0 0 0 736,0

1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-85.
3 . Предельные отклонения размеров, не ограниченных допусками:

+ Щ 4 _ .

4 . Размеры для справок.

РГСТ ГГТ?1 ГДГГСТ! ТИ [ГТТГТГГУУ.ГШЗ
ы ш и ш ш к т ш м ш

т ш кш ш ш г я т ш ш  ш т шшжгшжш

ЗК400 -010 СБ

ПАТРУБОК

S 0 J 9 $ / 7  -

\

| * т и ™ з ш ю д |
СЫ .
табд. 1 :5

АИСТ 1 АИСТ'DB 1

X "ILJKНгатишт ко

ФОРМАТ А г
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Размеры, мм Пасса,
Обозначение

р . Р 5 Р 6 d  6 d d , h « кг

3 К400- 020
г о с 655 740

398 39
46

135 434,0

- 0 1
585

386 45 155 475,0

- 0 2 620 695 790 376 52 52 2 0 0 602,0

1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.
3 . Пре цельные отклонения размеров, не ограниченных допусками: 

+ Щ 4 _ .
2

4 . Размеры для справок.

г —

ЗК400 -  020СБ j
КОРПУС I T 1 1

Ш АИСТ н Щ куйГ ПОАПИСЬ Л А ТА сы.
тебя. 1 :5fPMPAftJ lipOCKjpH Л

Гитедьзо
РУКО&. Коток w y f / U I C T  1 А И С Т О В  1

г иконтд. Тйтёйьзо * Ж . '
«о

МвгаиштУ  Т В . Берпичвв :w m \7Ч~
г п

,_______  90П Ш А З_______

02
0 

СБ

УШЙаШШЁЖ ч&/т&ШК!?7и?>Ж. ^Ш/Ш̂ ШПАТ'/а̂ Ж
т ж

Н 1I О б о зн а ч ен и е Н а и м ен ов ан и е
Ш  н а исполи. ЗК400-020-

П римечание|gj • 01 02 ■ 1___

ш I_ ФП400-001-02 Фланцы Лу400
о выступов или впадиной 1 j
стальные приьарккв

встык Т 15Т70кК

-04 фланцы Пу400
“с выступом или впадиной

стальные приварные

встык
~ г

2 1 6 ,4 Ш Т "

A2 _ 2 3K400-02I Корпус I 322,0  кг

- 0 1 Корпус I 317,0  кг

- 0 2 Корпус I 379,0  кг

_ j

— — — — — — — — — — ___ ___

Ё ИШЕммШшШШ. В а
ЗК400-020

Ф О Р М А Т  АА

\Он5. №подл. i| 1 1 11

Подпись и дотаГ
Ш
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|

I
Обозначение

1 j * П Ко А. Н а и еп олн . ЗК400-020- 1Примечание
1

Н аим енование
1 . . ... ж . ж

■
1

1 -

1

ДОКУМЕНТАЦИЯ 1

1 г

А2 ЗК400-СВ0 СБ Сборочный чертеж Т ~ Т Т "

ДЕТАЛИ

аз - ФП400-001 Фланцы Ду400
с выступом или впадиной
сталшга приза рици-------

i 1
встык

“ г "
105,5 КГ.

—— --------------------------------------------------------------------- ------ i

1

,
— —

1

!
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! Z
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Рис. 2

Остальное см* рис. 1
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Обозначение Рис. Размеры, мм Масса,
кгю В е Dm ds d, h i L

3 К400 -  021
I 655 740 570

398
46 60

85 658 322,0

- 0 1 386 65 638 317,0

- 0 2 2 695 790 600 — 52 72 27 593 379,0

1 . Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3 . Литейные радиусы — 8 мм.
4 . Технические условия на отливки'стальные по ГОСТ 977-88.
5 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:

h 14; н и ; ±-££И.
6 . Смещение осей отверстий 046 от номинального расположения 

не более 1 ,6 мм; отверстий 0  52 -  не ьолее 2 , 0  мм.
7 . На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 

допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и .другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

Ш ист
РАЗРАБ.

/ ПРОВ.
У  Н. КОНТР.
' m i

ы щ ш .
ПроскурЕич
Гительзс н
Гите ль з( и
Коток

ПОД П И СЬ Д А Т А

щ ,

А

3K400-02I

1 1 Я 1 0 Ш М 1Н В 1

Корпус

Сталь35Л-П ГОСТ 977-88

С м .
т а б л . 1:5

А И С Т

ш
Листов \

М У П  С С С Р  
Г а а в У П и КС

ЮЖГИПРО ШАХП
Ф О Р М А Т Ж
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Расстрел коробчатый

Обозначение Шифр
Сечение
расстре— Размеры, мм Масса
ла *

1 В к H i Н
К Г

ХРК400-000 XPK400-I 170x104 104 336 170 2 0 0 270 26 ,9
- 0 1 ХРК400-2 212x130 130 349 2 1 2 245 315 28 ,7

1 . Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79,

2 . Предельные отклонения размеров: £
2

3. *  Размеры для справок.

1 6 М Щ С Т
ЕШ Ь
П Р О В .
Р У К О В .
Н .К 0 И Т Р .
Ши

о т ж
Островская

по,

Гительзо^Г^^
Кот 
Гятельзо]
Бердичев( кий/2

>AgHCbД А ТА

ХРК 400-000 СБ

Хомут ХРК 400
ш ж т т я гя т т м

См.
табл.

А И С Т  I А И С Т О В

т
Н и н

СССР
ш У П н К С

ЮШШРОШАХТ
Ф О Р М А Т  А З

КО

Т Ж

Ш Ш Ш Ш  Ш Ш Ш >ММЙ

I 1 I Обозначение Наименование КОЛ. НО UCHOAH. ХРК 400-000- Примечание
- 0 1

Детали
1

\3 2 ХРК 400-001-06 Планка 2 2 ,6  КГ

-07 Планка 2 3,06 КГ

№ 3 ХРК 400-002 Уголок I I 5,11 кг

Стандартные изделия

4 Болт M 20xI70.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 0,466 кг

Болт М20хГ90.66.019
ГОСТ 7796-70 4 0,515кг „

5 Гайка М20.8 .019
ГОСТ 5915-70 4 4 0,063 кг

6 Шайба 20.65Г .019
ГОСТ 6402-70 4 4 0 . 0 1 6  кг

тмист мвокимсит.
Я ХРК 400-000

Формат А4

ПОбпись и дата 1 а Um8. № дчба. Подпись и ’дота11 1 1

1 1 О б о з н а ч е н и е
1 Й » А П К ол.4н а  исполч. ХРК 400-000- Примечаниец Н а и м е н о о а н и е - 0 1

Документация

а ХРК 400-000 СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

i I ХРК 400-010 Скоба I 14,44 кг.

-01 Скоба • I 15.02 кг —

' 1
——

1

0
1
B il l

0
1PUCVL£jF R

т т щ ш ш & я т ш я
е т кж щ ю а и

V/̂ Ш Ш  П Я Э Д Г Ш Я 2 *2?

ХРК 400-000

Хомут ХРК 400

Й2ш У ГЬ К !

Фо рМатА4

ГД£/7т WHKJnX ЙЕТЕЖДЛ

КО
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Обозначение
Размеры, мм

Материалы Масса,
кгН н т

XPK 400-001 270 2 0 0

Полоса 10X 80  Г0СТ 1 0 3 - 7 6  полоса. QCrit,o 2 jx c l: 5 3 5 , 3 3

1,63

- 0 1 315 245 1,92

- 0 2 340 270 2,07

-03 370 300 2,26

-04 460 380 2,45

-05 400 330 2,82

-06 270 2 0 0

Полоса 16X80 ГОСТ 103-76

2 , 6

-07 315 245 3,06

-08 340 270 3 ,32

-09 370 300 с ВСтЗкпг ГОСТ 535-88 3,62

- 1 0 460 390 4,52

- I I 400 330 3 ,92

ТТТ А1. Неуказанные предельные отклонения размеров: -

2 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно­
коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме исполнений 0 0 1 ...-0 5

3 . *  Размеры для справок.
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Обозначение Размеры,мм Масса
кг

% Н

XPK400-0I0 2 0 0 270 14,44

- 0 1 245 315 15,02

- 0 2 270 340 15,32

-03 300 370 15,7

-04 390 460 16,82

-05 330 400 16,08

1.
2.
3 .

4 .

5.

Сварные швы выполнить по ГОСТ 5254-80.
Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.

Неуказанные предельные отклонения размеров: + .

Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в 
один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя. 
*  Размеры для справок.
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I1 Обозначение Наименование
\Кпл/нп и сп олн . ХРК 400-010

Примечание- 0 1 0 2 03 04 05

Документация
13 ХРК 400-010СБ Сборочный чертеж X_ X X JL -

Детали

13 ХРК 400-001 Планка 2 1,63 кг

-  0 1 Планка
W ят

2 Т,92,-кд_____
-  0 2 Планка ~ 2,07 кг

-  03 Планка 2 2,26 кг

-  04 Планка _2 _ 2 .ga  кг

-  05 Планка 2 2 А 5  к г

А* 2 ХРК 400-01I Уголок I т 1 I I I 11,18 кг
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Расстрел коробчатый

Шифр
Сечение Размеры, мм Масса,Обозначение эасстрела.

мм i В h Hi Н кг

ХРКК 400-000 XFKK 400-1 170x104 104 ■.‘418 170 2 0 0 270 117,8.

- 0 1 ХРКК 400-2 212x130 130 431 2 1 2 245 315 119,5

1 . Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . ^Размеры для справок.
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XFKK 400-000 СБ

Хомут ХРКК 400

ижшшхтпшм\
См.

табл.
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Н ю ш т ш ш
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______________ ш а__________ _
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ш ш ш ш ж web и дат а шкН'МлиЛШлисЬ и дата
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1 I Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ХРКК 400-000-

Примечание
- 0 1

Летали

А 2 3_ ХРК 400-001-06 Планка 2 2 , 6 кг

-07 Планка 2 3,06кг

№ ±_ ХРКК 400-001 Уголок I I 6,65кг

Стандартные изделия

5__ Болт М20-8ух170.66.019
ГОСТ 7796-70 ~ т 0,466кг

Болт M 20-8yxI90.66.0I9
~ГОСТ 7796-70 0,515кг

6 Гайка M20-7H.8.0I9

ГОСТ 5915-70 4 4 0,063кг
7̂\ Шайба 20.65Г.019

ГОСТ 6402-70 4 4 0,013кг
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Ш  ШЕИ ШШТЖИ №Ш 1 Щ. ХРКК 400-000 г-

Формат А4

Подпись и дота\дзам.иив.н UH&. Н'&убл. Подпись о йота
сз ....ГГ J
Р■ g

it Обозначение 1 /#_ л \Ко*'на исполн. ХРКК 4П0-ППП-_________ _
ПримечаниеК паименооание - 0 1

Документация

А З ХРКК 400-000 СБ Сборочный чертеж 1Г_

С б о р о ч н ы е  в п и н и п н
тт т ХРКК 400-010 Хомут обжимной

_

_

_
85,4кг

2 _ ХРКК 400-020 Скоба 18,4кг

п - 0 1 Скоба Т 18,98кг
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1 . Сварные ивы выполнять по ГОСТ 5264-80, 
кроме мест указанных особо.

2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГХТ 9467-75

3 . Пределыше отклонения размеров ±
4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 

красно-коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 
ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя.

5 . ^Размере для справок.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров: -  Js 16.
2 . хРазмер для справок.
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

Н* Н кг

ХРКК 400-020 2 0 0 270 18,4
- 0 1 245 315 18,98

- 0 2 270 340 19,28
-03 300 370 19,66
-04 390 460 20,78
-05 330 400 20,04

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя,
4 . ^Размеры для справок.
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Обозначение Наименование

\Кол'на исполн. 400-020-
Примечание

gi - 0 1 02 а 04 05

Документация

А2 ХРКК 400-020СБ Сборочный чертеж X X X X X X

• Детали

к ХРК 400-001 Бланка 2 1,63 кг
-  0 1 Планка ~ 1,92 кг

-  0 2 Планка
_

2,07 кг

-  03 Планка 2 2,26 кг

-  04 Планка 2 2.82 кг
-  05 Планка . _

~
2

i 2.45 кг
т XPKK400-02I Уголок Т ~ ~ Т ” I 15,0 кг

I I
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Обозначение Шифр Номер
двутавра

Размеры, мм Масса

ь В (. «I Н кг

ХРД400-000 ХРД400-1 24М ПО 339 240 270 340 29,35
- 0 1 ХРД400-2 27Са 124 346 270 300 370 30,43
- 0 2 ХРД400-3 36С 140 354 360 390 460 33,64
-03 ХРД400-4 ЗОМ 130 349 300 330 400 31,7

1 . Общие технические условия на изготовление до ОСТ 12.44.107-79.
2 . Предельные отклонения размеров: + Щ 6  ■ ,

3 . *  Размеры для справок»

т А И С Т
Р А З Р А Б .
ПРОВ,.
РУКО&.
HJC0HTP
ш *

л^АокумррАо;^
Острове! ая яг 
Гятелки
Коток 
гятельзфГ

МТА

Бердичв! ский 7 g

ХРД 400-000 СБ

ПЛ1СЕНЯЗПШ Ш
Хомут ХРД 400

W‘K jiM k  у&'/илшЖл шрмзяййа yai ч/сЬ и 0а та
ш

(SH
1 Обозначение Наименование ПОЛ. на исполн. ХРД 400-000- I

ПримечаниеиЁ - 0 1 0 2 03
Детали

___

13 2 ХРК 400-001-08 Планка 2

___
3,32 кг

-09 Планка 2 3,62 кг
- 1 0 Планка 2 4,52 кг
- I I Планка 2 3,92 кг

L4 _3 ХРК 400-002 Уголок I I JL I 5,11 кг

Стандартные изделия
4_ Болт M20xIY0.66.0l9

ГОСТ 7796-70 4 0,466кг
Болт M20xI90.66.0l9
ГОСТ 7796-70 4 ±__ 0,515 кг

Болт M20x200.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 0,54 кг

Ь_ Гайка M 20.8.0I9

-J ГОСТ 5915-70 ~4~ 4 т JL 0,063 кг
6 J Лайба 20.65Г.019

~ГОСТ 6402-70 4 Т
_

>,0 1 £ кг

_ _ J

I I I  I I Г ХРД400-000
ш шзз ш.шггш  й е т я  гл

Формат А4

Ш^/Рм ё .|Шпись иаата^зам.uhS.N' ~иЖин87н*Ь»бл. 1!

1

1 1
Обозначение Н а и м е н о в а н и е

\Кол7на исполн. ХРД400-000- 1
П рим ечание

1 - 0 1 0 2 I 03 j___

Документация

в ХРД 40О-О00СБ Сборочный чертеж X X X X

Сборочные единицы

й ХРК 400-010-02 Скоба I 15,32 кг •
-03 Скоба I 15.7 кг
-04 Скоба I 16.82 кг___
-05 Скоба I

"
16.08 кг
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Обозначение
Номер Размеры, мм Масса,

шифр двутавра Б t h Н/ Н кг

ХРДК 400-000 ХРДК 400-1 24М 421 ПО 240 270 340 1 2 0 ,1

- 0 1 ХРДК 400-2 27Са 428 124 270 300 370 121,3

- 0 2 ХРДК 400-3 36С 436 140 360 390 460 124,3

-03 ХРДК 400-4 ЗОМ 431 130 300 330 400 122,3

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. ^Размеры для справок.

I

ткист Слокум.
РАЗРАБ. Остроуншl2Z_ВПРОВ. /Гит ель зо̂
РУКОБ. KQ.TQKя® Гит ель 301 -/лЦ Бердичев<}КШ f/w1 i z_

ХРДК 400-000 СБ

Хомут ХРДК 400

i r a a m r a i K E M M i
См.

табл. -
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1 ХОнб.Ы'под.\  flodnucb и дата |1I УЛвдчбл. flodnucb и. датаТ
-—гттят 1 : 1

1
1

I 1
Обозначение На именование

кол:наисполн. В Д 4 Ш -Ш )---------------J
Примечание

I
!

Й1 3 И 01 02 05
Документация

А5 ХРДК400-000 СБ Сборочный чертеж X X X Х~

t Сборочные ежнипы

\

& L_ ХРКК 400-010 Хомут обяимной I I  I " Г 85,4кг!

А4 2 ХРКК 400-020-02 Скоба i 19,28 кг •

-03 Скоба I 19,66 кг

-04 Скоба I 20,78 кг

-05 Скоба • т 20,04 кг

|
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*
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* __________

ХРДК400-000
т Juan М*доктт Подпись 4апта
0азш5т. Остроупи _ Хомут ХРДК 400 1
Ш ет аительзс 1 ■  ■ in шяш ШЙШШк
WKOfodt/A КоТОЙ т а “Чаюют./Гйтельзс
Шезд&А Ьердив! иш А 'ь*2 ’

X  Формат А4

\

1/и8.М°тк MJodnucb и дата взамен мв.н $ Подпись и дата31
т — Т>

1 I
Обозначение Наименование

Кол. на исполн. хрдк 400-000- -
' 01 02 03 Примечание

J
J Детали

... “"Г
АЗ 3 - XPK400-00I-08 Планка 2 3,32 кг

-09 Планка 2 3,62 кг

-10 Планка 2 , 4,52 кг

j - I I Планка 2 3,92 кг

А4 Т ХРКК400-001 Уголок I i  I I 6,ьЬ кг

Стандартные изделия

/
Болты ГОСТ 7796-70

т M20-8^xI70.66.019 4 0,466 кг

M20-8yxI90.66.0I9 4 _4_ 0,515 кг

M20-8jx200.66.0I9 4 0,540 кг
"б| Гайка M20-7H.8.0I9

ГОСТ 5915-70 4 4 4 _4_ 0,063 кг

т] Иайба 20.65Г.019
1ГОСТ 6402-70 4 4 4 Т 0,013 кг
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I .  Общие технические требования
1. Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.107-79.
2 . Анкеры (поз.З) заделать бетоном марки 300.
3. ^Размеры для справок.

(бы АИСТ Л ^ Д О К У М . О Д И Н * ДАТА
р а з р а б . Кейс Е Г Г
П Р О В . 'Коняева Тур*!
Р У К О В . Коток к ^ /
п Коняева
У Т В . Бердичев гтй/1 W ?

__________ 1

ХБ400-000СБ

Хомут ХБ400

1 т а '1 гс ш зм ш » м а

m56,3 1 : 1 0

1 АИСТ 1 АИСТОВ I 1

д“ь- р ;Ншигашт КО

з-
-I
Х
СО
о
ю
о

HHtlKEOD

V H 0 6

т т

сч со

vivV и -uVou ’У9/СТ;/пни| }УУ8нииуя

*1
V

1

■Йо КО

ОX<<
*—<а  ь -  и  ><

“ ё Ц*-О i s<
»— 2  § 1X
< * 3

4 8 .

УИГУГ И -gVOU | 'Vt&lli/rfBWH

3-
<.
X
с о
о
ю
о

випиаш
Y H 0 E

m m

о

уауУ и-uYou

00 ст>

•У9<СУ;^ АНИ1 jjV 'g H M W C T I Y 1 V V  и  4 J V 0 U

« о Р ё = 1

5 ? 1
2£ S2

* 3

« ж ж О) о

4
\

е« а: о  о«со

•VYOUj/yiMH



ИН
й/

У*
Щ

А|
П0

ЛП
ИС

ЬИ
АА

Т4
 l

BS
AM

^A
/»

 \
Ш

.*
*А

т
.№

т
ь



1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 сплошными по периметру
примыкания элементов, катетом, равным наименьшей толщине свари­
ваемых элементов. . „ _

2 . Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: *  ;

4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в 
два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в. три слоя.

5 . ^Размеры для справок.
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1. Шероховатость поверхностей реза Щ /

2 . Неуказанные предельные отклонения размеров: *
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1 . Неуказанные предельные отклонения размеров: + Н И ;
2 . хРазмер для справок.
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12 .44 .107 -79 .:
2 . Анкеры (поз.5) заделать бетоном марки 300.
3 . ^Размеры для справок.
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Сварные швы выполнить по ГХТ 5264-80.
Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75. 
Неуказанные предельные отклонения размеров -  Щ р . 
Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-корич­
невая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5, в три слоя.
^Размеры для справок.
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Обозначение Шифр Размеры,мм 0 Ствол* 
м

Масса,
кгCL 6

ХТШ400-000 ХТШ400-1 ' 310 130 6 35,5

- 0 1 ХТШ400-2 330 150 7 .35 ,8

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2 . *Размеры для справок.
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Примечание
2 _ ХБ400-002 Уголок I I ""Яи“вв“

Т| ,Окг
3__ ХТШ400-001 Кронштейн I 5,50кг

- 0 1 Кронштейн I 5,65кг
АЗ 4_ ХТШ400-002 Кронштейн I й йПррр

- 0 1 Кронштейн I 5,65кг

- Стандартные изделия

5 Болт М20-8 x60.66.0I9

ГОСТ 7796-70 4 4 0,194кг
6 Гайка M20-7H.8.0I9

ГОСТ 5915-70 4 4 0.063кг
Т Шайба 20.65Г.019

ГОСТ 6402-70 4 4 0,013кг
__1 _8 _ Шайба 20.04.019

! ГОСТ I 1371-78 _6 _ 0,017кг

— _ — — — — — — — — ____ ___ ___

J 1 | Обозначение f fo x . НСГ 4/C /70JS /. ХТШ * 0 0 - 0 0 0 -

Примечание1!
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Документация
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Размеры, мм Масса,
Обозначение а ё С г е L КГ

ХТШ40 0-002 310 130 33 16?5 53 440 5,50
-01 330 150 39 19,5 59 460 5,65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров:t -И И  :
4 . Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820*75 красно-корич­

невая в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7^13-75 черная У1.В5 
в три слоя.
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ХТШ40О-ОО1 310 130 33 16,5 53 440 5.50

-01 330 150 39 19,5 59 460 5.65
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров: *  Н И *

4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313^.75 черная У1.В5 в три 
сдоя.



Обозначение Шифр 0  Ствола, 
м

Размеры,мм Масса,
кга t

ХТШК 400-000 ХТШК 400-1 6 310 130 123,5

ьнО1 ХТШК 400-2 7 330 150 123,8

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . ^Размеры для справок.

ХТШК 400-000 СБ
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Примечание. 01

Детали

А ' _3 ХБК 400-001 Уголок Т" Т~ И ,3кг
а : _4_ ХТШ 400-001 Кронштейн I 5,50кг

- 0 1 Кронштейн I 5,65кг

Ж _5 ХТШ 400-002 Кронштейн I 5,50кг
-0 1 Кронштейн Т" 5,65кг

Стандартные изделия

_б_ Болт М20-8ухб0.66.019

ГОСТ 7796-70 4 4 0,194кг
7 Гайка М20-7Н.8.019

ГОСТ 5915-70 4 4 0,063кг
Т Шайба 20.65Г.019

\ ГОСТ 6402-70 Т~ 4 0,013кг
1
1_9_ Шайба 20.04.019

—□ — ГОСТ I 1371-78 6 6 — — — — — — — — 0,016кг
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Документация

А2 ХТШК 400-000 СБ Сборочный чертеж X 1 Г

Сборочные единицы

hi ХБК 400-010 Скоба I I 14,9кг
Ai 2 ХРКК 400-010 Хомут обжимной I I 85,4кг
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1 . Сварные шен выполнить по ГОСТ 14098 -  85. 
%2 . Размеры для справок.
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1 .  Сварные швы выполнить по ГОСТ 14098 -  85 
%

2 . Размеры для справок.
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Документация

14 0Г400 -  010СБ Сборочный чертеж

1
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е к о л . ПРИМЕЧ.

ТТ ОКУЫ0НТ8 ЦИЯ

А 4 0 Г 4 0 0  - 0 2 0 С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Я е т а д и

П о о в о д о к е  5 B I  F 0 C T 6 7 2 7 - 8 0
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